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บทที่ 1 
บทนำ 

ชื่อโครงการ  โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล 

สถานที่ตั้ง  เลขที่ 99 หมู่ 9 ถนนวังสามหมอ-คำม่วง ตำบลสำราญ อำเภอสามชัย จังหวัดกาฬสินธุ์  

ชื่อเจ้าของโครงการ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด 

สถานที่ติดต่อ  เลขที่ 99 หมู่ 9 ถนนวังสามหมอ-คำม่วง ตำบลสำราญ อำเภอสามชัย จังหวัดกาฬสินธุ์ 46180 

จัดทำโดย  บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด 

โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม  

    ครั้งที่ 1 โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของบริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาล
อีสาน จำกัด ตามหนังสือเห็นชอบเลขท่ี ทส 1009.7/9226 ลงวันที่ 6 สิงหาคม 2556 

  ครั้งที่ 2 ขอเปลี่ยนแปลงเรื่องขอแก้ไขรายละเอียดโครงการในส่วนของมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมการพิมพ์สลับค่ามาตรฐานของ SO2 และ NO2 ของปล่องระบาย โครงการโรงไฟฟ้า
เชื ้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของบริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ตามหนังสือเห็นชอบเลขที่             
ทส 1009.7/13511 ลงวันที่ 12 พฤศจิกายน 2556 

โครงการนำเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด คือ รายงานฯ ฉบับระหว่างเดือนกรกฎาคม-
ธันวาคม 2568 นำส่งให้กับหน่วยงานอนุญาตของโครงการฯ ได้แก่ สำนักงานคณะกรรมการกำกับกิจการพลังงาน
ประจำเขต 5 (อุบลราชธานี) ตามหนังสือเลขที่ ESIK 69/011 กกพ. ลงวันที่ 26 มกราคม 2569 

รายละเอียดโครงการ ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ประกอบกิจการโรงงานน้ำตาล มีการติดตั้งและดำเนินการ
หน่วยผลิตไอน้ำและไฟฟ้าเพื่อใช้เป็นระบบสาธารณูปโภคสำหรับโรงงานผลิตน้ำตาล รวมทั้งกระแสไฟฟ้าที่ผลิตได้
ส่วนหนึ่งจะจำหน่ายให้กับการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) โดยมีกำลังผลิตกระแสไฟฟ้าสูงสุด 12.06 เมกะวัตต์ 
โครงการได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ตามหนังสือ
เลขที่ ทส 1009.7/9226 ลงวันที่ 6 สิงหาคม 2556 และต่อมาโครงการมีการแก้ไขรายละเอียดโครงการในส่วนของ
มาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อมในเร ื ่องการพิมพ์สล ับค่ามาตรฐานของ SO2 และ NO2  
ของปล่องระบาย โดยได้รับความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.)  
ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/13511 ลงวันที่ 12 พฤศจิกายน 2556 โดยโครงการต้องปฏิบัติตามมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่กำหนดไว้อย่างเคร่งครัด 

ดังนั้นเพื่อตระหนักถึงการดำเนินงานด้านสิ่งแวดล้อมของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด 
จึงได้มอบหมายให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด ซึ่งเป็นนิติบุคคล และห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพ
สิ่งแวดล้อม ที่ข้ึนทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขท่ี ว-236 และได้รับการ
รับรองมาตรฐานสากล มอก. 17025 จากสำนักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ดำเนินการติดตาม
ตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อมและจัดทำรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ของโครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงาน
น้ำตาล เพื่อเสนอต่อหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทุก 6 เดือน สำหรับรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฯ ครั้งที่ 1 ประจำปี 2569 
(ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569)  

1.2 ที่ตั้งโครงการ 

โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด 
ตั้งอยู่เลขท่ี 99 หมู่ 9 ตำบลสำราญ อำเภอสามชัย จังหวัดกาฬสินธุ์ มีพ้ืนทีโ่ครงการ 4.18 ไร่ (6,688 ตารางเมตร) 
แสดงที่ตั้งของโครงการ ดังรูปที่ 1.2-1 และผังการใช้ประโยชน์ที่ดินในภาพรวมของบริษัทฯ ดังรูปที่ 1.2-2 โดยมี
อาณาเขตติดต่อกับพ้ืนที่รอบโครงการ ดังนี้  

ทิศเหนือ ติดต่อกับ ถนนทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 227 

ทิศใต ้ ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรม 

ทิศตะวันออก ติดต่อกับ พ้ืนที่เกษตรกรรม 

ทิศตะวันตก  ติดต่อกับ ชุมชนบ้านหนองแซง และพ้ืนที่เกษตรกรรม 
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รูปที่ 1.2-1 ที่ตั้งโครงการ 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล (พ.ศ. 2556)



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
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รูปที่ 1.2-2 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล (พ.ศ. 2556) 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

1.3.1 สถานภาพการดำเนินการในปัจจุบัน 

โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของบริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด 
ดำเนินการผลิตกระแสไฟฟ้าจากเชื้อเพลิงชีวมวลชานอ้อย เพื่อใช้เป็นระบบสาธารณูปโภค สำหรับโรงงานผลิต
น้ำตาล มีกำลังการผลิตสูงสุด 12.5 เมกะวัตต์  

1.3.2 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ  

โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด  
มีพ้ืนที่ 4.18 ไร่ (6,688 ตารางเมตร) โดยรายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ แสดงดังตารางท่ี 1.3-1  

ตารางท่ี 1.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์พื้นที่ 
พื้นที่ 

ตารางเมตร ไร่ ร้อยละ 

อาคารเครื่องกำเนิดไฟฟ้า 355.0 0.22 5.30 

อาคารหม้อไอน้ำ 5,983.0 3.74 89.47 

พื้นท่ีสีเขียวของโครงการ 350.0 0.22 5.23 

รวม 6,688 4.18 100 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล (พ.ศ. 2556) 
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1.4 เชื้อเพลิง สารเคมี และผลิตภัณฑ์ 

1.4.1 เชื้อเพลิง 

โครงการดำเนินการผลิตไฟฟ้าโดยใช้เชื้อเพลิงชีวมวลเป็นแหล่งผลิตความร้อน เพ่ือนำไปถ่ายเทกับน้ำ
เพื่อใช้ผลิตไอน้ำและไฟฟ้าต่อไป โดยเชื้อเพลิงชีวมวลที่โครงการใช้ คือ ชานอ้อยซึ่งเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ของ
โรงงานน้ำตาล  

ตารางท่ี 1.4-1  รายละเอียดวัตถุดิบและสารเคมีที่ใช้ในโครงการ โรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล 
 รวมถึงผลิตภัณฑ์ของโครงการ 

วัตถุดิบ/สารเคมี/ผลิตภัณฑ ์ การใช้ประโยชน์ ปริมาณการใช ้ วิธีการขนส่ง/การเกบ็กัก 

1. วัตถุดบิ    
- ชานอ้อย - เป็นเชื้อเพลิงสำหรับหม้อไอน้ำ 190,892.6 

ตัน 
 

- กองพักที่ลานกองชานอ้อยก่อนขนส่งด้วยระบบ
สายพาน เพื่อนำไปเป็นเชื้อเพลิงสำหรับหม้อ   
ไอน้ำของโครงการ 

2. สารเคม ี    
- Sodium Hydroxide - ปรับค่าความเป็นกรด-ด่างของนำ้ก่อน

เข้าหม้อไอน้ำ 
1,380 

กิโลกรัม 
- บรรจุถุงขนาด 25 กิโลกรัม และขนส่งด้วย

รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

- Sodium Sulphite - กำจัดออกซิเจนในน้ำก่อนป้อนเข้า
หม้อไอน้ำเพื่อป้องกันการกัดกร่อนใน
ระบบ 

1,040 
กิโลกรัม 

 

- บรรจุกล่องขนาด 20 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

- Sodium Tripolyphosphate 
 

- ป้องกันการเกิดตะกรันในหม้อไอน้ำ 5,885 
กิโลกรัม 

- บรรจุกล่องขนาด 20 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

- Poly Aluminium Chloride - ใช้ในการทำน้ำใส โดยการตกตะกอน 
 

3,145 
กิโลกรัม 

- บรรจุถังขนาด 1,000 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

- Anionic Polyacrylamide - เป็น Coagulant เพื่อช่วยรวมตะกอน
ใช้ในระบบผลิตน้ำใสของโครงการ 

61 กิโลกรัม 
 

- บรรจุถุงขนาด 25 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

- Sodium Chloride - ล้างทำความสะอาดเรซินในระบบผลิต
น้ำใส 

45 กิโลกรัม - บรรจุถุงขนาด 50 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุก ก่อนเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

3. ผลิตภัณฑ ์    
- ไฟฟ้า - ใช้ในโรงงานผลิตน้ำตาล และโครงการ 10.05 

MW/hr. 
- ระบบสายส่งของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค 22 KV 

และระบบสายส่งในโครงการ 

- ไอน้ำ - โรงงานผลิตน้ำตาลและโครงการ 193.67 
ton/hr. 

- ท่อส่งไอน้ำ 

ที่มา : บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด; ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 
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(1) คุณสมบัติและปริมาณ 

อ้อยเป็นวัตถุดิบหลักของโรงงานน้ำตาล (ช่วงหีบอ้อยในแต่ละปีมีการหีบอ้อยเพื่อผลิตน้ำตาลทราย
ดิบโดยเฉลี่ย 120 วัน/ปี) สำหรับชานอ้อยเป็นผลิตภัณฑ์พลอยได้ที่เหลือจากขั้นตอนการหีบสกัดน้ำอ้อย มีลักษณะ
เป็นเส้นใยสีเหลืองอ่อน 

โครงการกำหนดให้มีการดำเนินการผลิตไฟฟ้าไม่เกิน 280 วัน หรือประมาณ 9 เดือน คือเดือน
พฤศจิกายน ถึงกรกฎาคม ซึ่งในปัจจุบันชานอ้อยที่เหลือใช้จะถูกเก็บสำรองไว้ที่ลานกองชานอ้อย ส่วนหนึ่งจะถูก
สำรองไว้ใช้ในกรณีที่ผลผลิตจากชาวไร่ขาดแคลนทำให้ปริมาณชานอ้อยในขณะนั้นไม่เพียงพอต่อการผลิตไฟฟ้า 
และอีกส่วนหนึ่งจะถูกสำรองไว้ใช้ในการเริ่มเดินระบบผลิตไอน้ำและไฟฟ้าในช่วงเริ่มฤดูหีบในปีถัดไป โดยลานกอง
ชานอ้อยสามารถสำรองได้ประมาณ 40,000 ตัน เมื่อพิจารณาข้อมูลข้างต้นพบว่าระยะเวลาการเดินเครื่อ งผลิต
กระแสไฟฟ้าของโครงการในแต่ละปีมีความสอดคล้องกับปริมาณชานอ้อยที่เกิดข้ึนจากกระบวนการผลิตน้ำตาล 

(2) การลำเลียงชานอ้อย 

สำหรับชานอ้อยที่เกิดขึ้นจากกระบวนการผลิตน้ำตาล ถูกลำเลียงด้วยสายพานเพื่อใช้เป็นเชื้อเพลิง
ของหม้อไอน้ำโดยตรง สายพานลำเลียงชานอ้อยถูกออกแบบให้มีวัสดุปกคลุมโดยรอบอย่างมิดชิด เพ่ือป้องกันการ
ฟุ้งกระจายของชานอ้อยและสามารถลำเลียงชานอ้อยได้สูงสุด 166 ตัน/ชั่วโมง โดยปัจจุบันโครงการสามารถแบ่ง
สายพานลำเลียงออกเป็น 4 ชุด ดังนี้ 

สายพานลำเลียงชุดที่ 1 มีหน้าที่ลำเลียงชานอ้อยที่ได้จากการหีบอ้อย (กระบวนการผลิตน้ำตาล)  
ที่อาคารลูกหีบมายังสายสะพานลำเลียงชุดที่ 2 บริเวณถังป้อนเชื้อเพลิงของหม้อไอน้ำ (ท่ีอาคารหม้อไอน้ำ) 

สายพานลำเลียงชุดที่ 2 มีหน้าที่รับชานอ้อยจากสายสะพานชุดที่ 1 จากอาคารลูกหีบเพ่ือป้อนชาน
อ้อยเข้าสู่ถังป้อนเชื้อเพลิงของหม้อไอน้ำ โดยที่ถังป้อนเชื้อเพลิงข้างต้นจะถูกติดตั้งระบบควบคุมปริมาณชานอ้อยที่
ถูกป้อนเข้าหม้อไอน้ำ 

สายพานลำเลียงชุดที่ 3 มีหน้าที่ลำเลียงชานอ้อยส่วนเกินไปยังลานกองชานอ้อยหากปริมาณชาน
อ้อยที่เกิดจากการผลิตน้ำตาลถูกลำเลียงมาจากอาคารลูกหีบผ่านสายพานลำเลียงชุดที่ 1 และ 2 มีปริมาณมากเกิน
กว่าความต้องการ ทำให้ชานอ้อยส่วนหนึ่งเหลือไปตกที่สายสะพานลำเลียงชุดที่ 3 เพื่อไปเก็บสำรองไว้ที่ลานกอง
เก็บชานอ้อย 

สายพานลำเลียงชุดที่ 4 มีหน้าที่ลำเลียงชานอ้อยจากลานกองชานอ้อยไปยังสายสะพานลำเลียง 
ชุดที่ 2 เพ่ือป้อนเข้าถังป้อนเชื้อเพลิงของหม้อไอน้ำ หากปริมาณชานอ้อยที่ถูกลำเลียงด้วยสายพานลำเลียงชุดที่ 1 
และ 2 ไม่เพียงพอ ระบบจะสั่งการให้มีการลำเลียงชานอ้อยที่สำรองไว้จากลานกองชานอ้อยผ่านระบบสายพาน
ลำเลียงชุดที่ 4 เพื่อป้อนเสริมไปยังสายพานลำเลียงชุดที่ 2 
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 1.4.2 สารเคมี 

 สารเคมีที่ใช้ของโครงการส่วนใหญ่เป็นสารเคมีที่ถูกใช้ในระบบการปรับปรุงคุณภาพน้ำเพื่อป้อนเข้า
ระบบผลิตไอน้ำ รายละเอียดสารเคมี มีดังนี้ 

 - Poly Aluminium Chloride ลักษณะเป็นของเหลวค่อนข้างใส ไม่มีสี มัวเล็กน้อย หรือมีสีเหลือง
ซีดจนถึงสีน้ำตาลซีด ไม่มีกลิ่นฉุน เป็นสารที่ใช้ในการทำน้ำใส ทำให้เกิดการตกตะกอนในระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ
โดยสั่งซื้อจากผู้จำหน่ายภายในประเทศ บรรจุในถังขนาด 1,000 กิโลกรัม และขนส่งด้วยรถบรรทุกเข้าสู่พื้นที่
โครงการ ก่อนนำมาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

 - Anionic Polyacrylamide ลักษณะเป็นเม็ดสีขาว ไม่มีกลิ่น เป็น Coagulant ทำหน้าที่รวมตะกอน
สำหรับใช้ในระบบผลิตน้ำใส โดยสั่งซื้อจากผู้จำหน่ายภายในประเทศ บรรจุในถุงขนาด 25 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุกเข้าสู่พื้นที่โครงการ ก่อนนำมาเก็บพักไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

 - Sodium Hydroxide ลักษณะเป็นของแข็งสีขาว ไม่มีกลิ่น เป็นสารที่ใช้ปรับค่าความเป็นกรด-ด่าง
ของน้ำก่อนเข้าหม้อไอน้ำ โดยสั่งซื้อจากผู้จำหน่ายภายในประเทศ บรรจุในถุงขนาด 25 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุกเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ ก่อนนำมาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

 - Sodium Sulphite ลักษณะเป็นผงสีขาว ไม่มีกลิ่น เป็นสารที่ใช้กำจัดออกซิเจนในน้ำก่อนป้อนเข้า
หม้อไอน้ำเพื่อป้องกันการกัดกร่อนในระบบ โดยสั่งซื้อจากผู้จำหน่ายภายในประเทศ บรรจุในกล่องขนาด 20 
กิโลกรัม และขนส่งด้วยรถบรรทุกเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ ก่อนนำมาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคม ี

 - Sodium Tripolyphosphate ลักษณะเป็นผงสีขาว ไม่มีกลิ่น เป็นสารที่ใช้ป้องกันการเกิดตะกรัน
ในระบบหม้อไอน้ำ โดยสั ่งซื ้อจากผู ้จำหน่ายภายในประเทศ บรรจุกล่องขนาด 20 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุกเข้าสู่พื้นที่โครงการ ก่อนนำมาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

 - Sodium Chloride ลักษณะเป็นผลึกของแข็งสีขาว ไม่มีกลิ ่น เป็นสารที ่ใช้ทำความสะอาด 
เรซินในระบบผลิตน้ำใส โดยสั่งซื้อจากผู้จัดจำหน่ายภายในประเทศ บรรจุในถุงขนาด 50 กิโลกรัม และขนส่งด้วย
รถบรรทุกเข้าสู่พ้ืนที่โครงการ ก่อนนำมาเก็บไว้ในอาคารเก็บสารเคมี 

 สารเคมีแต่ละชนิดถูกสั่งซื ้อมาจากผู้ผลิตภายในประเทศ ซึ่งมีการขนส่งเข้ าพื้นที่โครงการด้วย
รถบรรทุกปีละ 1 ครั้ง ในช่วงก่อนการเปิดหีบ (ก่อนเดือนพฤศจิกายนของทุกปี) การจัดเก็บสารเคมีจะแยกตาม
คุณสมบัติและการใช้งาน โดยจัดเก็บพักไว้ในอาคารเก็บสารเคมีซึ่งมีหลังคาปกคลุมและมีผนังกั้นโดยรอบ 
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 1.4.3 ผลิตภัณฑ์ 

  (1) ไอน้ำ 

 หน่วยผลิตไอน้ำประกอบด้วย 2 ส่วน คือ เครื่องผลิตไอน้ำแรงดันสูง และเครื่องผลิตไอน้ำแรงดันต่ำ
ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

 1) ไอน้ำแรงดันสูง เป็นการรับไอน้ำจากหม้อไอน้ำของหน่วยผลิตไอน้ำเพื่อนำมาใช้ที่เทอร์ไบน์ของ 
ลูกหีบและเครื่องฉีกอ้อยในโรงงานน้ำตาล และนำไปใช้ผลิตกระแสไฟฟ้าที่เครื่องผลิตกระแสไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ
ของหน่วยผลิตไฟฟ้า และนำไอน้ำแรงดันสูงอีกบางส่วนไปปรับสภาพให้มีแรงดันต่ำเพ่ือใช้ในหม้อต้มระเหยน้ำอ้อย 

 2) ไอน้ำแรงดันต่ำ เป็นการนำไอน้ำส่วนที่ผ่านการใช้งานที่เทอร์ไบน์ลูกหีบ/เครื่องฉีกอ้อยและ 
อีกส่วนหนึ่งที่ผ่านการผลิตไฟฟ้าที่เครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำของหน่วยผลิตไฟฟ้าในโรงงานน้ำตาลมาใช้
ประโยชน์ที่หม้อต้มระเหยน้ำอ้อย 

 ปัจจุบันหน่วยผลิตไอน้ำของโครงการมีการติดตั้งหม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง สำหรับผลิตไอน้ำ
เพ่ือนำมาใช้ที่เทอร์ไบนข์องลูกหีบและเครื่องฉีกอ้อย (Shredder) และใช้ในการผลิตไฟฟ้า 

(2) ไฟฟ้า 

 ปัจจุบันหน่วยผลิตไฟฟ้าของโรงงานน้ำตาลมีการติดตั้งเครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ (Steam 
Turbine Generator; STG) ขนาด 12.5 เมกะวัตต์ จำนวน 1 ชุด ซึ ่งกังหันไอน้ำที ่ใช้เป็นระบบ Extraction 
Condensing Turbine โดยกระแสไฟฟ้าที่ผลิตได้ถูกนำมาใช้ในโรงงานน้ำตาลและใช้ในโครงการ 

1.5 กระบวนการผลิต 

1.5.1 อุปกรณ์ / เครื่องจักรในการผลิตไฟฟ้า 

หม้อไอน้ำขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง และเครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ ขนาด 12.5 เมกะวัตต์ 
(กังหันไอน้ำแบบ Extraction Condensing Turbine) และกังหันไอน้ำ (Steam Turbine) ที่นิยมใช้ ในปัจจุบัน
แบ่งออกเป็น 2 แบบ คือ 

1) Back Pressure Turbine เป็นเครื่องที่นิยมใช้กันอย่างกว้างขวาง หลักการของ Back Pressure 
Steam Turbine คือเชื้อเพลิงจะถูกเผาไหม้ในหม้อไอน้ำ เพื่อผลิตไอน้ำที่มีความดันสูง จากนั้นปล่อยไอน้ำผ่าน
เครื่องกังหันไอน้ำ กังหันไอน้ำจะหมุนขับเครื่องกำเนิดไฟฟ้าเพ่ือผลิตกระแสไฟฟ้า ไอน้ำที่ขยายตัวผ่านกังหันไอน้ำ 
จะถูกปล่อยออกจากตัวกังหันไอน้ำนี้และถูกนำไปใช้ให้พลังงานความร้อนในกระบวนการต่างๆ ของโรงงานต่อไป 
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2) Extraction Condensing Turbine มีล ักษณะที ่แตกต่างออกไปจาก Back Pressure คือใน 
Extraction Condensing Turbine นั้นจะมีน้ำบางส่วนถูกปล่อยออกมาในช่วงกลางของกังหันไอน้ำ โดยไอน้ำที่
ปล่อยออกมาระหว่างกลางนี้สามารถเลือกความดันให้เหมาะสมกับการใช้งานของกระบวนการผลิตได้ ส่วนไอน้ำที่
เหลือจะขยายตัวผ่านกังหันจนมีความดันต่ำและถูกปล่อยออกจากตัวกังหันไอน้ำ เพื่อไปควบแน่นที่ Condensing 
ทำให้ไอน้ำเปลี่ยนสภาพเป็นน้ำเพื่อนำกลับไปใช้ในหม้อไอน้ำต่อไป 

1.5.2 กระบวนการผลิตไฟฟ้าและไอน้ำ 

โครงการจะมีการผลิตไอน้ำและไฟฟ้าในช่วงเดือนธันวาคมถึงกรกฎาคมของแต่ละปี สำหรับช่วงนอก
ฤดูหีบอ้อยโครงการจะหยุดผลิตไอน้ำและไฟฟ้า เพ่ือทำการซ่อมบำรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ต่างๆ 

(1) กระบวนการผลิตไอน้ำ 

หม้อไอน้ำของโครงการเป็นหม้อไอน้ำแบบตะกรับ (Damping grate stoker) โดยใช้ชานอ้อยที่เหลือ
จากการผลิตน้ำตาลนำมาเป็นเชื้อเพลิง ในการผลิตจะป้อนชานอ้อยเข้าห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ ประมาณ 114 
ตัน/ชั่วโมง และควบคุมอุณหภูมิในห้องให้น้อยกว่า 1,300 องศาเซลเซียส โดยจะควบคุมให้อยู่ในช่วง 1,000-1,200 
องศาเซลเซียส ทั้งนี้เพื่อควบคุมการเกิดก๊าชออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) (อ้างอิงตามเอกสาร Nitrogen Oxides 
(NOx) , Why and How They are Controlled. Clean Air Technology Center Information Transfer and 
Program Agency, Division, Office Air Quality Planning and Standards, U.S. Enviromental Protection 
Agency, Research Triangle Park, North Carolina, 1999.) อีกทั ้งมีการป้อนอากาศเข้าที่ใต้ตระกรับด้วย 
Primary force draft fan และมีการป้อนอากาศเข้าที่ห้องเผาไหม้ด้วย Secondary force draft fan ซึ่งจะทำให้
ชานอ้อยกระจายตัวและถูกเผาไหม้อย่างสมบูรณ์ 

ก๊าซร้อนเกิดจากการเผาไหม้ถูกป้อนเข้าสู่เครื ่องแลกเปลี่ยนความร้อนแบบ Water Tube ของ 
หม้อไอน้ำทำให้ความร้อนจากก๊าชร้อนถูกถ่ายเทให้กับน้ำที่ถูกป้อนเข้า Water Tube จนทำให้น้ำกลายเป็นไอน้ำ 
ที่อุณหภูมิ 360 องศาเซลเซียส ที่ความดัน 23 บาร์ ไอน้ำส่วนหนึ่งถูกส่งไปใช้ ในกระบวนการผลิตน้ำตาลของ
โรงงานน้ำตาล และใช้ในการขับเคลื่อนกังหันไอน้ำในกระบวนการหีบอ้อยส่วนไอน้ำอีกส่วนหนึ่งจะถูกนำไปใช้ใน
อุปกรณ์ในการผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ 

น้ำที่ถูกป้อนเข้าหม้อไอน้ำต้องถูกกำจัดไอออนบางชนิด เช่น Ca2+ เพื่อป้องกันการเกิดตะกรันใน 
Water Tube โดยโครงการมีระบบผลิตน้ำอ่อนเพื่อปรับปรุงคุณภาพน้ำหรือกำจัดไอออนออกจากน้ำก่อนป้อนเข้า
สู่หม้อไอน้ำ นอกจากนี้ยังมีการเติมสารละลายโซเดียมไตรโพลิ-ฟอสเฟตในน้ำก่อนป้อนเข้าสู่หม้อไอน้ำ เพื่อกำจัด
ออกซิเจนและปรับค่าพีเอชใหม่ให้เหมาะสมเพ่ือป้องกันการกัดกร่อนใน Water tube และในหม้อไอน้ำ 
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(2) กระบวนการผลิตไฟฟ้า 

ไอน้ำที่ผลิตได้จากหม้อไอน้ำถูกส่งเข้าสู่เครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ ซึ่งทำหน้าที่เปลี่ยนพลังงาน
ที่ได้จากไอน้ำให้กลายเป็นพลังงานไฟฟ้า โดยไอน้ำที่ผลิตได้จากหม้อไอน้ำจะถูกส่งไปขับเคลื่อนกังหันไอน้ำ         
ซ่ึงต่อกับเครื่องกำเนิดไฟฟ้าผ่านชุดเกียร์ทดรอบการหมุน ทำให้เกิดการหมุนตัดกันของสนามแม่เหล็กภายในเครื่อง
กำเนดิไฟฟ้าทำให้เกิดกระแสไฟฟ้าขึ้น 

ไอน้ำที่ผ่านการใช้เป็นพลังงานเพื่อผลิตไฟฟ้าที่ เครื่องผลิตไฟฟ้าแบบกังหันไอน้ำ (Steam Turbine 
Generator; STG) จะถูกนำกลับไปใช้ประโยชน์ในการแลกเปลี่ยนความร้อนให้กับเครื่ องระเหยน้ำอ้อย เพื่อเพ่ิม
ความเข้มข้นของน้ำอ้อยในกระบวนการผลิตน้ำตาลทราย ทำให้ไอน้ำที่ผ่านการแลกเปลี่ยนความร้อนที่เครื่อง
ระเหยน้ำอ้อยมีพลังงานลดลงและถูกควบแน่น ทั้งนี้จะหมุนเวียนน้ำที่ถูกควบแน่นทั้งหมดข้างต้นกลับไปใช้        
เพ่ือผลิตไอน้ำอีกครั้ง 

เถ้าที่เกิดจากการเผาไหม้ชานอ้อยในห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำแบ่งได้ 2 ส่วน คือ เถ้าหนักและ 
เถ้าเบา สำหรับเถ้าหนักเป็นเถ้าที่ตกอยู่บริเวณก้นเตาห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ มีสัดส่วนประมาณร้อยละ 10  
ของเถ้าทั้งหมด และถูกลำเลียงออกจากห้องเตาเผาผ่านทางน้ำซีลขี้ เถ้า ก่อนไหลไปรวมในบ่อเถ้า ส่วนเถ้าเบา 
มีสัดส่วนประมาณร้อยละ 90 ของเถ้าทั้งหมด จะปะปนไปกับก๊าชร้อนที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ ซึ่งโรงงานน้ำตาล 
มีการดักเถ้าเบาดังกล่าวด้วยเครื่องดักฝุ่นแบบ Wet Scrubber โดยต่อเป็นแบบอนุกรมกับเครื่องดักฝุ่นแบบ 
มัลติไซโคลน เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในการดักเถ้าเบาออกจากก๊าชร้อนที่ระบายออกจากหม้อไอน้ำ สำหรับเถ้าเบาที่
ดักได้ที่เครื่องดักฝุ่นจะถูกรวบรวมลงสู่ hopper และถูกผสมด้วยน้ำเพื่อลดอุณหภูมิและป้องกันการฟุ้งกระจาย 
ก่อนส่งไปยังบ่อตกตะกอนเถ้า โดยเถ้าที่ตกตะกอนอยู่ก้นบ่อจะถูกตักออกสัปดาห์ละ 1 ครั้ง เพื่อรวบรวมไป 
กองเก็บยังลานกองเถ้า ส่วนน้ำใสทางด้านบนที่ถูกแยกออกแล้วจะหมุนเวียนกลับไปผสมเถ้าที่ได้จากเครื่องดักฝุ่น
อีกครั้งต่อไป 

1.6 ระบบสาธารณูปโภค 

1.6.1 ระบบน้ำใช้ 

น้ำจากบ่อเก็บน้ำฝน จำนวน 2 บ่อ ทำหน้าที่กักเก็บน้ำสำรองน้ำดิบให้กับโครงการและโรงงาน
น้ำตาล ประกอบด้วย บ่อน้ำที่ 1 (พื้นที่ผิวน้ำ 102,051 ตารางเมตร ความลึกเฉลี่ย 4.53 เมตร) บ่อน้ำที่ 2 (พื้นผิว
น้ำ 214,023 ตารางเมตร ความลึกเฉลี่ย 3.71 เมตร) รวมพื้นที่  316,076 ตารางเมตร โครงการต้องการใช้น้ำ
สำหรับโรงไฟฟ้าในโรงงานน้ำตาล รวม 770 ลูกบาศก์เมตร/วัน โดยปริมาณดังกล่าว โครงการได้รับน้ำจากระบบ
การผลิตน้ำใสและระบบผลิตน้ำอ่อนของโรงงานน้ำตาล บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด  
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1.6.2 ระบบผลิตน้ำใช้ 

โครงการมีระบบผลิตน้ำใส 1 ชุด กำลังการผลิตสูงสุด 160 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (3,840 ลูกบาศก์
เมตร/วัน) โดยนำน้ำฝนที่ถูกเก็บกักไว้ในบ่อพักน้ำฝนมาเป็นน้ำดิบเพื่อผลิตเป็นน้ำใส 2,614 ลูกบาศก์เมตร/วัน 
ขั้นตอนการผลิตน้ำใสเริ่มจากการเติมสาร Coagulant เช่น Aluminium sulphate เพ่ือทำให้อนุภาคสารที่แขวนลอย
ในน้ำดิบรวมตัวจนมีขนาดใหญ่ขึ้นและง่ายต่อการแยกออกด้วยการตกตะกอน หลังจากนั้นป้อนเข้าสู่ถังตกตะกอน 
เพื ่อทำให้อนุภาคสารแขวนลอยตกตะกอนลงสู ่ก้นถัง ในขณะที่น้ำส่วนบนของถังตกตะกอนจะมีความใสและ  
จะถูกนำเข้าสู่ถังกรองทรายอีกครั้งเพื่อกำจัดสารแขวนลอยที่มีขนาดเล็ก โดยน้ำใสที่ผ่านการกรองด้วยถังกรองทราย 
แล้วจะถูกนำไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ ต่อไป 

1.6.3 ระบบผลิตน้ำอ่อน 

โครงการมีระบบผลิตน้ำอ่อนจำนวน 1 ชุด มีกำลังการผลิตสูงสุด 50 ลูกบาศก์เมตร/ชั ่วโมง  
(1,200 ลูกบาศก์เมตร/วัน) โดยการนำน้ำใสที่ได้มาผลิตเป็นน้ำอ่อน 531 ลูกบาศก์เมตร/วัน ระบบผลิตน้ำอ่อน
ประกอบด้วยถังเรซินจำนวน 2 ถัง หลักการทำงานต้องอาศัยการแลกเปลี่ยนไอออน (Ion exchange) ระหว่าง     
เรซินกับไอออนที่อยู่ในน้ำอย่างไรก็ตาม เมื่อมีการใช้งานถังเรซินไประยะเวลาหนึ่งจะทำให้ความสามารถในการ
แลกเปลี่ยนประจุของเรซินลดลง ทางโครงการจะดำเนินการฟ้ืนฟูสภาพเรซิน (Regenerate) 

1.6.4 ระบบหล่อเย็น 

โครงการมีระบบหล่อเย็นขนาดน้ำหมุนเวียนในระบบ 780 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด และ
ขนาดน้ำหมุนเวียนในระบบ 2,750 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด โดยระบบหล่อเย็นจะทำหน้าที่ควบแน่น  
ไอน้ำที่ผ่านการใช้ผลิตไฟฟ้าให้มีอุณหภูมิลดลง เพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้หล่อเย็นอีกรอบ กล่าวคือน้ำหล่อเย็นที่ผ่าน
การควบแน่นไอน้ำที่ Condenser จะมีอุณหภูมิของน้ำหล่อเย็นสูงขึ้นจึงถูกป้อนเข้าที่ด้านบนของหอหล่อเย็นโดย
การ Spray น้ำให้เป็นละอองขนาดเล็ก ในขณะเดียวกันจะมีการเป่าอากาศให้ไหลย้อนจากด้านล่างของหอหล่อเย็น
เพื่อให้สวนกับละอองน้ำที่ตกมาจากด้านบนจึงทำให้มีการถ่ายเทความร้อนจากละอองน้ำให้กับอากาศ ซึ่งกลไก
ดังกล่าวจะทำให้น้ำส่วนหนึ่งระเหยไปกับอากาศปริมาณ 1,166 ลูกบาศก์เมตร และทำให้อุณหภูมิของน้ำที่ตกลงมา
สู่บ่อรวบรวมน้ำใต้หอหล่อเย็นมีอุณหภูมิต่ำลง ซึ่งสามารถนำน้ำดังกล่าวหมุนเวียนกลับไปใช้หล่อเย็นได้อีกครั้ง 
อย่างไรกต็าม เมื่อมีการหมุนเวียนน้ำหล่อเย็นหลายรอบทำให้มีน้ำระเหยไปกับอากาศมากขึ้นจนทำให้ความเข้มข้น
ของสารละลายในน้ำที่หมุนในระบบมีแนวโน้มสูงขึ้นและเอ้ือต่อการเป็นตะกรันในระบบได้ ดังนั้นเพ่ือควบคุมไม่ให้
น้ำในระบบมีความเข้มข้นของสารละลายสูงเกินไป จึงมีการระบายทิ้ง หรือ Blow Down น้ำในระบบออกบางส่วน 
ปริมาณ 491 ลูกบาศก์เมตร/วัน ด้วยเหตุผลข้างต้น จึงจำเป็นต้องเติมน้ำใสเข้าชดเชยในระบบหล่อเย็นเพ่ือควบคุม
ให้อัตราการไหลของน้ำหล่อเย็นในระบบให้คงที่ ซึ่งน้ำที่ใช้ชดเชยเข้าสู่หอหล่อเย็นนำมาจากระบบผลิตน้ำใส 
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1.6.5 ระบบบ่อเวียนเพื่อหล่อเย็นหรือควบแน่นที่ระเหยจากอ้อย 

บ่อเวียนเป็นพื้นที่ระบบสาธารณูปโภค/ระบบเสริมการผลิตของโรงงานน้ำตาล ซึ่งเป็นบ่อดินขนาด
พื้นที่ 274,170 ตารางเมตร ความลึก 0.54 เมตร ทำหน้าที่ลดอุณหภูมิของน้ำที่ใช้ในกระบวนการผลิตน้ำตาล  
โดยน้ำที่ใช้ดับไอระเหยของน้ำอ้อยและน้ำควบแน่นจากการระเหยออกจากน้ำอ้อยซึ่งมีอุณหภูมิสูงจะถูกส่งเข้าสู่  
บ่อวนเวียนที่ใช้หลักการเพิ่มระยะทางในการสัมผัสอากาศ เพื่อลดอุณหภูมิให้กับน้ำซึ่งบ่อวนเวียนของโรงงาน
น้ำตาลออกแบบให้สามารถลดอุณหภูมิได้เฉลี่ย 3 องศาเซลเซียส 

1.6.6 ระบบระบายน้ำและป้องกันน้ำท่วม 

โครงการได้ออกแบบระบบระบายน้ำฝนแยกออกจากระบบรวบรวมน้ำเสีย โดยสามารถแบ่งระบบ
ระบายน้ำฝนออกเป็น 2 ส่วน เพื่อความเหมาะสมในการจัดการ ได้แก่ ระบบระบายน้ำฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน  
และระบบระบายน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน มีรายละเอียด ดังนี้ 

(1) ระบบระบายน้ำฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน 

น้ำฝนที่ไม่มีโอกาสปนเปื้อน ได้แก่ ฝนที่ตกบริเวณอาคารสำนักงาน และอาคารผลิตที่มีหลังคา  
ปกคลุม ซึ่งน้ำฝนดังกล่าวจะถูกระบายลงสู่รางระบายน้ำฝนก่อนรวบรวมเข้าสู่บ่อพักน้ำหล่อเย็นขนาด 160,039 
ลูกบาศก์เมตร ต่อไป 

(2) ระบบระบายน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อน 

น้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนแบ่งออกเป็น 3 ส่วน ตามลักษณะการใช้ประโยชน์ที่ดิน คือ พื้นที่ลานถัง
เก็บกักกากน้ำตาล พ้ืนที่ลานกองชานอ้อย และพ้ืนที่ลานกองตะกอนกรองอ้อยและเถ้า โดยรายละเอียดการจัดการ
น้ำฝนดังกล่าว มีรายละเอียดดังนี้ 

- พ้ืนที่ลานกองชานอ้อย ขนาด 49,085 ตารางเมตร โครงการจัดให้มีรางระบายน้ำ เพ่ือรองรับน้ำฝน
ที่ตกภายในพื้นที่ลานกองชานอ้อยและรวบรวมน้ำฝนเข้าสู่บ่อตกตะกอนก่อนถูกระบายเข้าสู่ระบบบำบัดน้ำเสีย
ต่อไป 

- พื้นที่ลานกองตะกอนกรองอ้อยและเถ้า ขนาด 30,817 ตารางเมตร โครงการจัดให้มีรางระบายน้ำ
เพื่อรองรับน้ำฝนที่ตกภายในพื้นที่ลานกองตะกอนกรองอ้อยและรวบรวมน้ำฝนเข้าสู่บ่อตกตะกอนก่อนระบายเข้า    
สู่บ่อบำบัดน้ำเสียต่อไป 

- บริเวณลานถังเก็บกากน้ำตาล ขนาด 11,200 ตารางเมตร โครงการจัดให้มีรางระบายน้ำ          
เพื่อรวบรวมน้ำฝน โดยน้ำฝนที่ปนเปื้อนบริเวณพื้นที่ลานถังกากน้ำตาลในช่วง 30 มิลลิเมตรแรกจะระบายเข้าสู่
ระบบบำบัดน้ำเสีย และหลังจากนั้นจะรวบรวมเข้าบ่อพักน้ำหล่อเย็นต่อไป  
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1.7 มลพิษและการควบคุม 

1.7.1 มลพิษทางอากาศและการควบคุม 

1) มลพิษทางอากาศจากปล่อง 

 แหล่งกำเนิดสารมลพิษที่สำคัญของโครงการ ได้แก่ การเผาไหม้เชื้อเพลิงชานอ้อยของหม้อไอน้ำ 
โครงการมีการเดินระบบหม้อไอน้ำ 1 ชุด ขนาด 250 ตัน/ชั ่วโมง และมีปล่องระบายอากาศเสีย 1 ปล่อง           
เม ื ่อพิจารณาถึงองค ์ประกอบของเช ื ้อเพล ิงชานอ้อย (Emission Factor Documentation for Biogases 
Combustion in Sugar Mills; US.EPA) พบว่า สารมลพิษหลักที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ชานอ้อยด้วยหม้อไอน้ำ 
ได้แก่ ฝุ่นละอองรวม (TSP) และก๊าชออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) 

 หม้อไอน้ำที่โครงการใช้เป็นแบบตระกรับ (Dampling grate stoker) มีการควบคุมอุณหภูมิใน      
ห้องเผาไหม้ให้น้อยกว่า 1,100 องศาเซลเซียส โดยจะควบคุมให้อยู่ในช่วง 900-1,000 องศาเซลเซียส ซึ่งหม้อไอน้ำ
ขนาด 250 ตัน/ชั่วโมง มีการติดตั้งอุปกรณ์ดักฝุ่นละอองด้วยระบบดักฝุ่นแบบมัลติไซโคลน สำหรับกำจัดฝุ่นละออง
ที่เกิดจากการเผาไหม้ของหม้อไอน้ำก่อนระบายออกปล่องระบายและมีการติดตั้งระบบดักฝุ่นละอองแบบ Wet 
Scrubber ต่ออนุกรมกับระบบไซโคลนเพื่อเพ่ิมประสิทธิภาพในการกำจัดฝุ่นละออง 

  อัตราการระบายมลพิษของโครงการหลังผ่านระบบควบคุมต่างๆ ให้มีค่าความ เข้มข้นของ
ออกไซด์ของไนโตรเจนและปริมาณฝุ่นรวม ไม่เกินค่ามาตรฐานตามประกาศกระทรวงทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม เรื่อง การกำหนดมาตรฐานควบคุมการปล่อยทิ้งอากาศเสียจากโรงไฟฟ้า พ.ศ. 2566 (สำหรับโรงไฟฟ้า
ใหม่ที่ใช้เชื้อเพลิงชีวมวลเป็นเชื้อเพลิง) กำหนดให้ค่าปริมาณฝุ่นรวมไม่เกิน 120 มิลลิกรัม/ลูกบาศก์เมตร และ     
ค่าออกไซด์ของไนโตรเจนไม่เกิน 200 ส่วนในล้านส่วน 

   ระบบควบคุมปริมาณฝุ่นรวมของโครงการมี 2 แบบ คือ ระบบดักฝุ่นแบบมัลติไซโคลนและ    
แบบ Wet Scrubber ซึ่งมีรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

 - ระบบดักฝุ ่นแบบมัลติไซโคลน มีลักษณะของไซโคลนเป็นรูปทรงกระบอกและที่ด้านล่าง  
เป็นรูปกรวย เมื่อ Exhaust gas เข้าสู่ไซโคลนที่ด้านบนจะไหลเป็นกระแสวน (Vortex) ทำให้เกิดแรงหนีศูนย์กลาง 
(Centrifugal Force) เหวี่ยงอนุภาคของฝุ ่นชนกับผนังของไซโคลนและแยกตัวตกลงสู่ด้านล่างเข้าสู่ส่วนเก็บ  
อนุภาคฝุ่น (อยู่ด้านล่างของไซโคลน) ในขณะที่อากาศที่ถูกแยกอนุภาคของฝุ่นแล้วจะหมุน วนขึ้นด้านบนก่อน 
และไหลออกจากมัลติไซโคลน เมื่อพิจารณาค่าควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศออกปล่องระบายของหม้อไอน้ำ 
ของผู้ออกแบบ พบว่า มัลติไซโคลนสามารถดักฝุ่นออกจาก Exhaust gas ได้ประมาณร้อยละ 75 
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- ระบบดักฝุ ่นแบบ Wet Scrubber โครงการติดตั ้งระบบดักฝุ ่นแบบ Wet Scrubber เพ่ือดัก 
ฝุ่นละอองที่ปะปนมากับ Exhaust gas ต่อจากระบบดักฝุ่นแบบมัลติไซโคลน ซึ่งหลักการทำงานของระบบ คือ 
อาศัยหลักการสัมผัสกันระหว่างอากาศที่มีสารปนเปื้อนกับของเหลว โดยปกติจะใช้น้ำซึ่งสามารถดักฝุ่นละอองที่มี
ขนาดเล็กมากได้ โดยทำการพ่นละอองของเหลวที่มีขนาดเล็กจากด้านบนของหอ (Tower) เพื่อให้เกิดการจับ 
Exhaust gas และฝุ่นที่ลอยมาจากด้านล่าง กลไกในการดักฝุ่น คือ การกระทบจากความเฉื่อยซึ่งเป็นกลไกหลัก 
การสกัดกั้น และการแพร่ โดยของเหลวที่ดักจับฝุ่นแล้วจะตกลงสู่ด้านล่าง ในขณะที่อากาศถูกแยกอนุภาคของฝุ่น
แล้วจะไหลออกจากหอ Wet Scrubber เมื่อพิจารณาค่าการควบคุมการระบายมลพิษทางอากาศออกจากปล่อง
ระบายของหม้อไอน้ำ โดยค่าการออกแบบของโครงการเมื่อพิจารณาเปรียบเทียบกับเกณฑ์ที่แนะนำตามเอกสาร 
Scrubber System Operation Review (Joseph, G.T. and Beachler, D.S “Scrubber Systems Operation 
Review APTI Course.” Developed by North Carolina State University Under EPA Cooperative) ซึ่ ง
ระบุว่า การควบคุมการรวบรวมอนุภาคฝุ่นของระบบ Scrubber จะพิจารณาจากอัตราส่วนของของเหลวต่อก๊าช 
(Liquid-to-gas ratio หรือค่า L/G) ซึ ่งเป็นปริมาณของเหลวที่ฉ ีดพ่นเข้าไปในเครื ่อง Scrubber ทั้งหมดต่อ
ปริมาตรอากาศที่ไหล เพื ่อให้พอเพียงสำหรับประสิทธิภาพในการกำจัดมลพิษ โดยค่า L/G สำหรับระบบ  
Spray tower อยู ่ในช่วง 0.07-2.70 ลิตร/ลูกบาศก์เมตร มีประสิทธิภาพในการกำจัดมลพิษร้อยละ 50-90  
โดย Wet scrubber ของโครงการมีค่า L/G เท่ากับ 0.31 ลิตร/ลูกบาศก์เมตร ซึ่งมีค่าอยู่ในช่วงที่แนะนำไว้ 

1.7.2 มลพิษทางอากาศจากแหล่งอ่ืน 

นอกเหนือจากแหล่งกำเนิดมลพิษทางอากาศดังกล่าวข้างต้นแล้ว ยังคงมีกิจกรรมอื่นๆ ของโครงการ
ที่อาจก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ ได้แก่ การกองเก็บเชื้อเพลิงชานอ้อย การเตรียมเชื้อเพลิงก่อนใช้ในห้องเผาไหม้
ของหม้อไอน้ำ การลำเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่ห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ การลำเลียงเถ้าออกจากห้องเผาไหม้และ  
การลำเลียงเถ้าเข้าสู่รถบรรทุก เป็นต้น 

(1) การกองเก็บเชื้อเพลิง 

(ก) ฝุ่นละออง 

ในพื้นที่ลานกองชานอ้อย ทางโครงการมีแนวทางการป้องกันการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง
รวมทั้งมาตรการกำหนดให้พนักงานที่ปฏิบัติงานในพื้นที่ที่มีความเสี่ยงในการสัมผัสฝุ่นละออง ได้แก่ ลานกองเก็บ
หรือโรงกองเก็บเชื้อเพลิง ต้องสวมใส่ชุดปฏิบัติงานที่มิดชิด ประกอบด้วย เสื้อแขนยาว กางเกงขายาว รองเท้าบูท 
และสวมหน้ากากกันฝุ่นละอองเพ่ือลดการสัมผัสฝุ่นละออง 
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(ข) กล่ิน 

สำหรับกลิ่นจากการกองเก็บเชื้อเพลิง เกิดจากการหมักของความชื้นและน้ำตาลที่ค้างอยู่ใน  
ชานอ้อย ทำให้มีกลิ่นเหม็นหรือมีกลิ่นที่เกิดจากกระบวนการผลิตน้ำตาลทรายมีความชื้นสูง ซึ่งเกิดขึ้นช่วงฤดูหีบ
ประมาณ 4 เดือน (เดือนธันวาคมถึงมีนาคมของปีถัดไป) ช่วงดังกล่าวมีลมเหนื อประมาณ 2 เดือน และลมใต้
ประมาณ 2 เดือน จากการพิจารณาทิศทางลมตามข้อมูลสถิติภูมิอากาศในคาบ 30 ปี (พ.ศ. 2514 -2543)  
ของสถานีตรวจวัดอากาศกาฬสินธุ์ พบว่า มีทิศทางลมจากลมเหนือประมาณ 4 เดือน (เดือนตุลาคมถึงมกราคม
ของปีถัดไป) และลมใต้ (เดือนกุมภาพันธ์ถึงกันยายน) ประมาณ 8 เดือน ซึ่งในทิศทางลมดังกล่าวมีชุมชนบ้าน
หนองแซงที่มีโอกาสได้รับผลกระทบที่เกิดขึ้น 

หลังจากช่วงฤดูหีบอ้อยประมาณ 4 เดือนไปแล้วจะมีชานอ้อยที่ได้รับจากช่วงฤดูหีบอ้อยกอง
เก็บไว้ใช้งาน ซึ่งการสัมผัสกับแสงแดดและลมทำให้ความชื้นในชานอ้อยลดลง ปัญหาเรื่องกลิ่นจากกองชานอ้อย   
จึงลดลงด้วยเช่นกัน โดยปกติแล้วลานกองเชื้อเพลิงมีการอัดแน่น เมื่อถึงช่วงฤดูฝน (ปลายเดือนพฤษภาคมถึง
ตุลาคม) น้ำฝนที่ตกลงบนลานกองเก็บจะเกิดขึ้นเฉพาะผิวนอกเท่านั้นอีกทั้งลักษณะการตั้งกองเชื้อเพลิงเป็นแบบ
สี่เหลี่ยมคางหมู ทำให้น้ำฝนสามารถไหลออกนอกกองได้อย่างรวดเร็ว 

(2) การลำเลียงเชื้อเพลิงเข้าสู่ห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ    

ระบบสายพานลำเลียงที่ใช้เป็นระบบปิดครอบ ซึ่งสามารถลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละอองที่เกิดขึ้น
ระหว่างการลำเลียงเข้าสู่ห้องเผาไหม้ได้ รวมทั้งกำหนดวิธีการปฏิบัติงานเพื่อลดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง  
บริเวณอาคารหม้อไอน้ำ ประกอบด้วย พนักงานควบคุมระบบสายพานลำเลียงตรวจสอบระบบลำเลียงให้  
อยู่ในสภาพพร้อมการใช้งานอยู่เสมอ รวมทั้งทำความสะอาดโดยการกวาดเชื้อเพลิงที่ตกหล่นทุกวันเพื่อป้องกัน 
การสะสมและการฟุ้งกระจายของเชื้อเพลิงดังกล่าว 

(3) น้ำเสียและการจัดการ 

1) แหล่งกำเนิดและปริมาณน้ำเสีย 

ระบบบำบัดน้ำเสียเป็นบ่อปรับเสถียร ซึ่งมีจำนวน 5 บ่อ (ทำงานแบบอนุกรม) ถูกออกแบบ  
ให้สามารถรองรับน้ำเสียได้ 1,500 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ที่ค่าบีโอดีน้ำเสีย 2,000 มิลลิกรัม/ลิตร) ทั้งนี้ระบบ         
บ่อบำบัดน้ำเสียข้างต้นถูกออกแบบให้รองรับน้ำเสีย/น้ำทิ้งของโครงการ  
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(ก)  น้ำเสียจากสำนักงาน 

    ช่วงฤดูหีบอ้อยมีปริมาณน้ำเสียเกิดขึ้นจากพนักงาน 29.6 ลูกบาศก์เมตร/วัน และช่วงปิดหีบ
ปริมาณน้ำเสีย 26 ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้ำเสียดังกล่าวจะถูกบำบัดด้วยถังบำบัดสำเร็จรูปแบบเกรอะ-กรอง 
ไร้อากาศ ก่อนระบายลงสู่ท่อรวบรวมน้ำเสียเพื่อไปบำบัดขั้นสุดท้ายยังบ่อบำบัดน้ำเสียต่อไป 

(ข) น้ำเสียจากโครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล 

- น้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น ช่วงฤดูหีบอ้อยมีปริมาณน้ำระบายทิ้งจากหอหล่อเย็น
ปริมาณ 490 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

- น้ำระบายทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำ เป็นน้ำระบายทิ้งจากการล้างสารกรองทราย
และเรซิน ช่วงฤดูหีบอ้อยมีปริมาณน้ำระบายทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ำปริมาณ 13 ลูกบาศก์เมตร/วัน 

สำหรับช่วงปิดหีบมีปริมาณน้ำเสียที่เกิดขึ้นจากส่วนการผลิตนี้เท่ากับ 5 ลูกบาศก์เมตร/วัน  
น้ำที่ระบายท้ิงดังกล่าวจะถูกรวบรวมลงสู่บ่อบำบัดน้ำเสียต่อไป 

- น้ำระบายทิ้งจากหม้อไอน้ำ ช่วงฤดูหีบอ้อยมีปริมาณน้ำเสียจากการระบายทิ้งจาก 
หม้อไอน้ำ เพื่อควบคุมคุณภาพน้ำในหม้อไอน้ำให้มีความเหมาะสมและเป็นการป้องกันการเกิดตะกรันมีปริมาณ 
240 ลูกบาศก์เมตร/วัน น้ำที่ระบายออกดังกล่าวจะถูกรวบรวมลงสู่บ่อบำบัดน้ำเสียของโครงการต่อไป 

(ค) น้ำเสียจากโรงงานน้ำตาล 

น้ำเสียจากการล้างพื้นและอุปกรณ์เครื่องจักร ช่วงฤดูหีบอ้อยมีปริมาณน้ำเสียจากการ  
ล้างพื ้นและอุปกรณ์ 500 ลูกบาศก์เมตร/วัน สำหรับช่วงปิดหีบมีปริมาณน้ำเสียที ่เกิดขึ ้นจากส่วนนี ้ 50  
ลูกบาศก์เมตร/วัน ซึ่งน้ำเสียที่เกิดข้ึนจะถูกระบายลงระบบบ่อบำบัดน้ำเสียของโครงการต่อไป 

2) ระบบบำบัดน้ำเสีย 

ระบบบำบัดน้ำเสียของโครงการมีความสามารถในการรองรับน้ำเสียได้สูงสุด 1,500 ลูกบาศก์
เมตร/วัน ค่าบีโอดีของน้ำเสียที่ใช้ในการออกแบบเท่ากับ 2,000 มิลลิกรัม/ลิตร ซึ่งประกอบด้วยบ่อบำบัด 5 บ่อ 
ต่อกันแบบอนุกรม โดยประสิทธิภาพของระบบบำบัดมีรายละเอียดดังนี้ 

- บ่อที ่ 1 และบ่อที ่ 2 ออกแบบให้เป็นบ่อแอนแอโรบิก (Anaerobic pond) เป็นการใช้
แบคทีเรียที่ดำรงชีพโดยไม่ใช้ออกซิเจนเพื่อย่อยสลายสารอินทรีย์ในน้ำเสีย มีประสิทธิภาพในการกำจัดบีโอดี       
ได้ร้อยละ 50 
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- บ่อที่ 3 ออกแบบให้เป็นแบบบ่อผึ่งหรือบ่อแฟคัลเททีฟ (Facultative pond) เป็นการใช้
แบคทีเรียร่วมกันทั้งที่ดำรงชีพแบบใช้และไม่ใช้ออกซิเจนเพื่อย่อยสลายสารอินทรีย์ในน้ำเสีย โดยส่วนบนของบ่อ 
จะมีสาหร่ายเกิดขึ้นซึ่งสามารถผลิตออกซิเจนได้ในเวลากลางวัน ทำให้แบคทีเรียที่ดำรงชีพโดยใช้ออกซิเจน  
อยู่บริเวณส่วนบนของบ่อเช่นกัน สำหรับส่วนล่างของบ่อ จะมีสภาพแบบไร้อากาศ จึงทำให้แบคทีเรียที่ดำรงชีพ  
โดยไม่ใช้ออกซิเจนอยู่บริเวณส่วนล่างของบ่อมีประสิทธิภาพในการกำจัดบีโอดีได้ร้อยละ 80 

- บ่อท่ี 4 และบ่อที่ 5 ออกแบบให้เป็นบ่อบ่ม (Maturation pond) เป็นการออกแบบให้เป็นบ่อ
ที่ลดเชื้อโรค มีประสิทธิภาพในการกำจัดบีโอดีได้ร้อยละ 60 

น้ำทิ้งที่ผ่านการบำบัดด้วยระบบบำบัดน้ำเสียข้างต้นแล้วจะไม่มีการระบายออกสู่ภายนอกหรือ
แหล่งน้ำสาธารณะ โดยจะนำน้ำทิ้งท้ังหมดไปใช้ประโยชน์โดยนำไปใช้ในพ้ืนที่ปลูกอ้อยของโครงการ 

3) การจัดการน้ำทิ้ง 

ปริมาณน้ำเสียของบริษัทที่เกิดขึ้นทั้งหมดประมาณ 297,000 ลูกบาศก์เมตร/ปี โดยน้ำทิ้ง   
ที่ผ่านการบำบัดด้วยระบบบ่อบำบัดน้ำเสียข้างต้นจะถูกนำไปเก็บไว้ในบ่อสำรองของโครงการจำนวน 2 บ่อ 
(ปริมาตรบ่อรวมเท่ากับ 265,525 ลูกบาศก์เมตร) ซึ่งน้ำเสียที่ผ่านการบำบัดแล้วจะไม่ถูกระบายออกสู่ภายนอก
หรือแหล่งน้ำสาธารณะ กล่าวคือ น้ำทิ้งทั้งหมดจะนำไปใช้ประโยชน์โดยนำไปรดพื้นที่ปลูกอ้อยของโครงการ 
ซึ่งมีพื้นที่ปลูกอ้อยภายในโครงการประมาณ 195 ไร่ ดังนั้นน้ำทิ้งที่เกิดขึ้นจะถูกนำไปใช้ประโยชน์ทั้งหมดโดยไม่มี 
การระบายออกสู่ภายนอก 

1.7.3 การจัดการของเสีย 

รายละเอียดแหล่งกำเนิดการจัดการกากของเสียที่เกิดขึ้น ในช่วงดำเนินการ สามารถแบ่งออกเป็น  
2 ประเภท ได้แก่ ของเสียจากสำนักงานและพนักงาน และของเสียจากกระบวนการผลิต  

1) ของเสียจากสำนักงานและพนักงาน ปริมาณกากของเสียที่เกิดขึ้น มีประมาณ 32.04 ตัน/ปี ซึ่ง
โครงการมีการจัดเตรียมถังรองรับเพื่อแยกประเภทของเสียออกเป็น 3 ประเภท คือ ของเสียทั่วไป  ของเสีย 
รีไซเคิล และของเสียอันตราย สำหรับการจัดการของเสียแต่ละประเภทมีรายละเอียด ดังนี้ 

- ของเสียทั ่วไป คือ ของเสียที ่ผ ่านการคัดแยกเอาส่วนที ่ใช้ประโยชน์และของเสียอันตราย 
ออกจากกัน มีประมาณ 31.54 ตัน/ปี ซึ่งโครงการจะส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไป
กำจัดต่อไปตามหลักสุขาภิบาล 

- ของเสียรีไซเคิล เช่น กระดาษ แก้ว โลหะ และพลาสติก เป็นต้น มีประมาณ 0.5 ตัน/ปี             
ซึ่งโครงการมีการคัดแยกประเภทของเสีย ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการนำไปรีไซเคิล
ต่อไป 
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- ของเสียอันตราย เป็นของเสียที่มีส่วนประกอบของเคมี เช่น หลอดฟลูออเรสเซนต์ ถ่านไฟฉาย 
หมึกพิมพ์ เป็นต้น มีประมาณ 0.18 ตัน/ปี โดยโครงการจะรวบรวมของเสียส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก 
กรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดต่อไป 

2) ของเสียจากกระบวนการผลิต กากของเสียและการจัดการของเสียแต่ละประเภท มีรายละเอียดดังนี้ 

- เถ้าจากหม้อไอน้ำ คือ เถ้าที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ เป็นสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่เป็นของเสียไม่อันตรายตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื ่องการกำจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุไม่ใช้แล้ว  
พ.ศ. 2566 โดยเถ้าที ่เกิดจากโครงการมีอยู่  2 ประเภท คือ เถ้าหนัก (Bottom Ash) และเถ้าเบา (Fly Ash)  
โดยการจัดการเถ้าของโครงการมีรายละเอียดดังนี้ 

(ก) เถ้าหนัก (Bottom Ash) 

เป็นเถ้าที่ตกอยู่บริเวณห้องเผาไหม้ของหม้อไอน้ำ อัตราการเกิดเถ้าหนักของโครงการ มีปริมาณ 
13.43 ตัน/วัน เถ้าดังกล่าวจะถูกลำเลียงออกจากก้นเตาผ่านทางน้ำซีลขี้เถ้าและไหลตามท่อไปรวมในบ่อเถ้าของ
โครงการ 

(ข) เถ้าเบา (Fly Ash) 

เป็นเถ้าขนาดเล็กหรือเถ้าเบาที่ถูกดักออกจาก Exhaust gas ด้วยเครื่องดักฝุ่น อัตราการเกิด  
เถ้าเบาของโครงการ ปริมาณ 53.72 ตัน/วัน เถ้านี ้ถูกดักด้วยระบบดักฝุ่นแบบมัลติไซโคลนและแบบ Wet 
Scrubber ก่อนระบายออกด้านล่าง และถูกนำมาผสมกับน้ำเพื่อลดอุณหภูมิและป้องกันการฟุ้งกระจายก่อน
ระบายน้ำไหลตามท่อไปยังบ่อตกตะกอนเถ้าจำนวน 1 บ่อ ขนาด 1,500 ลูกบาศก์เมตร เถ้าท่ีจมอยู่ก้นบ่อจะถูกตัก
ออกสัปดาห์ละ 1 ครั้ง เพ่ือรวบรวมไปกองเก็บยังลานกองเถ้า ส่วนน้ำที่ถูกแยกเถ้าออกแล้วจะถูกหมุนเวียนกลับไป
ผสมเถ้าที่ได้จากระบบดักฝุ่นอีกครั้ง 

สำหรับลานกองเถ้าของโครงการมีขนาด 28.24 ไร่ เป็นลานบดอัดดิน จัดให้มีรางระบายน้ำ
โดยรอบเพื่อรวบรวมน้ำฝนที่มีโอกาสปนเปื้อนจากบริเวณดังกล่าวลงบ่อตกตะกอนก่อนระบายไปยังบ่อบำบัด  
น้ำเสียของโครงการ เถ้าจากบ่อตกตะกอนจะถูกนำมากองเก็บสูงประมาณ 3 เมตร  สำหรับลานกองเถ้าสามารถ
กองเถ้าได้ประมาณ 10,000 ตัน เมื่อพิจารณาเถ้าหนักและเถ้าเบา กรณีที่ผลิตไฟฟ้ามากที่สุดปริมาณ 41.56  
ตัน/วัน ลานกองเถ้าจะสามารถเก็บไว้ได้นานประมาณ 240 วัน ซึ่งเพียงพอสำหรับรองรับเถ้าท่ีเกิดขึ้นจากโครงการ
ได้ทั้งหมด ก่อนนำเถ้าดังกล่าวไปใช้ประโยชน์ หรือส่งให้หน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยงานราชการเป็นผู้รับไป
กำจัดต่อไป   
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- เรซินที่เสื่อมสภาพจากระบบผลิตน้ำอ่อน ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 ไม่พบเรซินที่
เสื่อมสภาพทีเ่กิดขึ้น ซึ่งทางโครงการจะจัดเก็บไว้ภายในถังที่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนส่งใหห้น่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
กรมโรงงานอตุสาหกรรมรับไปกำจัดต่อไป 

- น้ำมันหล่อลื่นที่เสื่อมคุณภาพ เกิดจากการซ่อมบำรุงเครื่องจักร ในช่วงเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2569 มีน้ำมันหล่อลื่นที่เกิดขึ้น 5 ตัน โครงการทำการรวบรวมใส่ถังที่มีฝาปิดมิดชิด ก่อนส่งให้หน่วยงานที่ได้รับ
อนุญาตจากกรมโรงงานอุตสาหกรรมรับไปกำจัดต่อไป 

ขยะมีพิษหรือของเสียอันตรายที่เกิดจากโครงการส่วนใหญ่เป็นของเสียที่เกิดขึ้นจากการซ่อมบำรุง
ของโครงการ โดยจะรวบรวมใส่ถังที่มีฝาปิดมิดชิดก่อนติดต่อบริษัทที่ได้รับอนุญาตจากหน่วยราชการเข้ามารับ      
เพ่ือนำไปกำจัดตามหลักวิชาการต่อไป  

1.7.5 เสียงและการควบคุม 

โครงการควบคุมระดับเสียงดังที่อาจจะเกิดขึ้นจากอุปกรณ์/เครื ่องจักรไม่เกิน 85 เดซิ เบล (เอ) 
(ท่ีระยะ 1 เมตร) นอกจากนี้ได้จัดเตรียมอุปกรณ์ป้องกันเสียงส่วนบุคคล (เช่น ปลั๊กอุดหู ที่ครอบหู เป็นต้น) ให้กับ
พนักงานที่ทำงานในพื้นที่ที่มีเสียงดังอย่างเพียงพอ สำหรับการควบคุมระดับเสียงจากอุปกรณ์ที่อาจทำให้เกิดเสียง
ดังโดยมีนัยสำคัญของโครงการ ทั้งนี้โครงการได้กำหนดแผนงานในการติดป้ายเตือนภัยให้พนักงานที่เข้าไปในพ้ืนที่
ดังกล่าวทราบและต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคลลเพื่อความปลอดภัยต่อสุขภาพอนามัยของทุกคน  
ที่เข้าไปทำงานหรือผ่านพื้นที่ดังกล่าว ซึ่งโดยปกติพื้นที่ดังกล่าวนี้จะมีพนักงานเข้า-ออก เป็นบางครั้งคราวเท่านั้น
เพื่อตรวจสอบสภาพความพร้อมและความผิดปกติ ตลอดจนบันทึกผลการตรวจสอบ และในขั้นตอนของการ
ออกแบบได้กำหนดมาตรการในการป้องกันผลกระทบจากระดับความดังของเสียงตั้งแต่ต้นทางโดยการวางผังติดตั้ง
เครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ตามหลักวิศวกรรมและความปลอดภัย 

1.8 พนักงาน 

พนักงานแบ่งออกเป็น 2 กะ ในการทำงาน (ช่วงฤดูกาลหีบอ้อย และช่วงละลาย) กะที่ 1 เข้า
ปฏิบัติงานช่วงเวลา 08.00-20.00 น. และกะที่ 2 เข้าปฏิบัติงานช่วงเวลา 20.00-08.00 น. มีพนักงานทั้งหมด 
340 คน 
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1.9 อาชีวอนามัยและความปลอดภัย 

บริษัทนำระบบการจัดการความปลอดภัยด้านอาชีวอนามัยมาใช้ในการตรวจสอบและจัด
ประสิทธิภาพการบริหารความปลอดภัย อาชีวอนามัย และการควบคุมความสูญเสียสำหรับโครงการ ดังนี้ 

1.9.1 ระบบป้องกันอัคคีภัย 

หลักการออกแบบและการเตรียมระบบป้องกันอัคคีภัยของโครงการเป็นไปตามมาตรฐาน National 
Fire Protection Authoriy (NFPA) ในส่วนของแหล่งน้ำดับเพลิงจะใช้น้ำจากบ่อพักน้ำหล่อเย็น สำหรับอุปกรณ์
และระบบป้องกันอัคคีภัย ของโครงการสรุปได้ดังนี้ 

1) อุปกรณ์และสัญญาณเตือนภัย 

ระบบสัญญาณเตือนภัยของทางโครงการเป็นแบบเสียงสัญญาณไซเรน โดยจะมีปุ่มกดติดตั้งไว้       
ในส่วนของอาคารหม้อไอน้ำ 

2) ระบบดับเพลิง ประกอบด้วย 

- เครื่องดับเพลิงแบบมือถือ (Portable fire extinguishers) มีการติดตั้งเครื่องดับเพลิงแบบมือถือ
ชนิดมือถือเคมีแห้ง 

- หัวจ่ายน้ำดับเพลิง (Fire hydrant) เป็นระบบท่อยืน โดยการติดตั้งครอบคลุมพื้นที่ของอาคาร
หม้อไอน้ำของโครงการและพ้ืนที่ลานกองชานอ้อย 

- เครื่องสูบน้ำดับเพลิง (Fire pump) โครงการติดตั้งเครื่องสูบน้ำดับเพลิงไฟฟ้า เพื่อส่งน้ำดับเพลิง
และสร้างแรงดันน้ำให้กับระบบท่อยืน Hydrant ซึ่งประกอบด้วยเครื่องสูบน้ำขนาด อัตราการสูบ 73.5 ลูกบาศก์
เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด และจัดให้มีเครื่องสูบน้ำดับเพลิงดีเซลขนาด 150 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง จำนวน 1 ชุด 
สำรองไว้ใช้ในกรณีไฟฟ้าดับ 

- แหล่งน้ำดับเพลิง ได้แก่ บ่อพักน้ำหล่อเย็น ภายในพื้นที่บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด 
ขนาด 160,039 ลูกบาศก์เมตร (บ่อพักน้ำหอหล่อเย็น) สามารถสำรองน้ำดับเพลิงใช้ในกรณีฉุกเฉินได้มากกว่า  
3 ชั่วโมง นอกจากนี้บริษัทฯ ยังมีบ่อน้ำดิบขนาด 368,000 ลูกบาศก์เมตร (บ่อน้ำดิบที่ 1) ซึ่งสามารถนำมา 
ใช้เป็นแหล่งน้ำดับเพลิงสำรองได้ในกรณีที่ปริมาณน้ำจากบ่อพักน้ำหอหล่อเย็นไม่เพียงพอ 
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1.10 พื้นที่สีเขียว 

โครงการจัดให้มีพื้นที่สีเขียวประมาณ 350 ตารางเมตร (0.22 ไร่) หรือคิดเป็นร้อยละ 5.23 ของ
พ้ืนที่โครงการ โดยจะทำการปลูกต้นไม้ยืนต้นทรงสูงตามแนวรอบพ้ืนที่โครงการ 

1.11  สรุปการดำเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

การดำเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงไฟฟ้าเชื ้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล เทียบกับ
รายละเอียดที่เสนอไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบจากสำนักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/9226 ลงวันที่ 6 สิงหาคม 2556 
และตามหนังสือเลขที่ ทส 1009.7/13511 ลงวันที่ 12 พฤศจิกายน 2556 แสดงดังตารางท่ี 1.11-1 

ตารางท่ี 1.11-1 สรุปการดำเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

รายละเอียด 
การดำเนินงาน 

ตามท่ีเสนอในรายงาน EIA ปัจจุบัน (เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569) 

1. พื้นท่ีโครงการ (ไร่) 4.18 ไร่ (6,688 ตารางเมตร) 4.18 ไร่ (6,688 ตารางเมตร) 

2. กำลังการผลิต   
- ไฟฟ้า 
- ไอน้ำ 

12.06 เมกะวัตต์ 
250 ตัน/ชั่วโมง 

10.05 เมกะวัตต์ 
193.67 ตัน/ชั่วโมง 

3. ปริมาณการใช้น้ำ 11,102 ลบ.ม./วัน  1,460.211 ลบ.ม./วัน 

4. ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง   
- ชานอ้อย  319,000 ตัน/ปี 191,263 ตัน/ปี 

5. ระบบบำบัดและควบคุมมลพิษ   
- อากาศ - ระบบมัลติไซโคลน 13 ชุด 

- ระบบ Wet Scrubber  2 ชุด 
- ระบบมัลติไซโคลน 13 ชุด 
- ระบบ Wet Scrubber 2 ชุด 

- น้ำเสีย/น้ำท้ิง - ระบบบำบัดน้ำเสียถังเกรอะ 
- ระบบบำบัดทางชีวภาพแบบบ่อปรับเสถียร 
- รวบรวมในบ่อพักน้ำ และนำไปใช้รดน้ำต้นไม้

และนำไปรดพื้นท่ีปลูกอ้อยของโรงงานน้ำตาล 
โดยไม่ระบายออกสู่ภายนอกโครงการ 

- ระบบบำบัดน้ำเสียถังเกรอะ 
- ระบบบำบัดทางชีวภาพแบบบ่อปรับเสถียร 
- รวบรวมในบ่อพักน้ำและนำไปใช้รดน้ำต้นไม้ 

และหมุนเวียนกลับมาใช้ในกระบวนการผลิต    
โดยไม่ระบายออกสู่ภายนอกโครงการ 

6. พื้นท่ีสีเขียว  350 ตารางเมตร (0.22 ไร่) 350 ตารางเมตร (0.22 ไร่) 
ที่มา : บรษิัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด; ระหวา่งเดือนมกราคม-มิถุนายน 2569



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด     
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 1-23 

1.12 แผนงานการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

ตารางท่ี 1.12-1 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ประจำปี 2569 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีทำการตรวจวัด (พ.ศ. 2569) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               
1.1) คุณภาพอากาศจากปล่องระบาย               
- ปล่องหม้อไอน้ำ - NOx as NO2 2 ครั้ง/ปี  •           

 - SO2              

 - TSP              

1.2) คุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
- วัดบ้านหนองแซง (A1) - NOx 

(1 hr) 2 ครั้ง/ปี  •           

- บ้านดงตาว (A2) - SO2 (24 hr)   •           

- บ้านนาดูน (A3) - TSP (24 hr)   •           

- บ้านท่างาม (A4) - PM-10 (24 hr)   •           

 - ความเร็วลมและทิศทางลม              
 

หมายเหตุ : • ดำเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด     
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 1-24 

ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ประจำปี 2569 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีทำการตรวจวัด (พ.ศ. 2569) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. ระดับเสียง               

2.1) ระดับเสียงท่ัวไป               

- วัดบ้านหนองแซง (N1) - Leq 24 hr 2 ครั้ง/ปี  •           

- บ้านหนองแซงเหนือ (N2) - Leq 1 hr   •           

 - L90              

 - Lmax              

2.2) ระดับเสียงภายในพื้นที่โครงการ               

- Turbine Building - Leq 8 hr 2 ครั้ง/ปี  •           

- Boiler Building    •           
 

หมายเหตุ : • ดำเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด     
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 1-25 

ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ประจำปี 2569 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีทำการตรวจวัด (พ.ศ. 2569) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
3. คุณภาพน้ำ               
3.1) คุณภาพน้ำเสียและน้ำท้ิง               
- น้ำเสียก่อนเข้าบ่อบำบัดน้ำเสีย - Temperature ตรวจทุก 1 เดือน  

ในฤดูช่วงหีบอ้อย- 
ช่วงละลาย  

(ประมาณ พ.ย.-มิ.ย.) 
 

• • • • • •       

- น้ำท้ิงที่ผ่านการบำบัด (บ่อบ่ม 2) - TDS • • • • • •       

 - BOD             
 - COD             
 - pH             
 - TSS             
 - Oil & Grease             
 - TKN ตรวจทุก 4 เดือน •     •       

 - Phosphate-Phosphorus •     •       

 - Pb •     •       

3.2) คุณภาพน้ำผิวดิน               
- คลองสาธารณะก่อนไหลผ่านพื้นท่ีโครงการ 

1,000 ม. (W1) 
- pH 
- Temperature 
- BOD 
- DO 
- TDS 
- NO3-N 

ตรวจทุก 4 เดือน    * * *       

- คลองสาธารณะหลังไหลผ่านพื้นที่โครงการ 
500 ม. (W2) 

   * * *       

- คลองสาธารณะหลังไหลผ่านพื้นที่โครงการ 
1,500 ม. (W3) 

   * * *       
 

หมายเหตุ : • ดำเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 * ไม่สามารถตรวจวัดได้ เนื่องจากน้ำในคลองแห้ง 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงไฟฟ้าเช้ือเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด     
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2569 

จัดทำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จำกัด หน้า 1-26 

ตารางที่ 1.12-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงไฟฟ้าเชื้อเพลิงชีวมวลในโรงงานน้ำตาล ของ บริษัท อุตสาหกรรมน้ำตาลอีสาน จำกัด ประจำปี 2569 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีทำการตรวจวัด (พ.ศ. 2569) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

4. การจัดการกากตะกอนหม้อกรอง               
- กากตะกอนหม้อกรองของโครงการ - C/N ratio 1 ครั้ง/ปี  

ในช่วงฤดูหีบอ้อย  
(พ.ย.-มี.ค.) 

            

 - As             

 - Cd             

 - Cu             

 - Pb             

 - Hg             

5. คุณภาพอากาศในสถานประกอบการ               
- บริเวณพื้นท่ีลานกองชานอ้อย - Total Dust 1 ครั้ง/ป ีในช่วงเวลา

หีบอ้อย (พ.ย.-มี.ค.) 
 •           

6. ระดับเสียงในสถานประกอบการ               

- บริเวณหม้อไอน้ำ - Leq 8 hr 1 ครั้ง/ป ีในช่วงเวลา
หีบอ้อย (พ.ย.-มี.ค.) 

 •           

- บริเวณกังหันไอน้ำ   •           

- บริเวณหอหล่อเย็น   •           

7. ความร้อน               

- บริเวณหม้อไอน้ำ - Heat 1 ครั้ง/ป ีในช่วงเวลา
หีบอ้อย (พ.ย.-มี.ค.) 

 •           

- บริเวณกังหันไอน้ำ   •           
 

หมายเหตุ : • ดำเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  แผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

   
 


